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OZELLIKLER

- Pnomatik tasima hatlarinda malzeme akisini
yonlendirmek (ayirmak ve birlestirmek) igin kullanilir.
- Doner dagiticilar, malzemeyi tek bir besleme
noktasindan (girig) alabilir ve ¢oklu (cikis) portlardan
istenen birine yonlendirebilir ve tersi de gecerlidir.

Tahrik  elemanlari i¢in  frekans kontrollu
motor-rediktor Unitesi, pnomatik aktuator veya servo
motor se¢enekleri mevcuttur.

Vananin her iki ucunda malzeme sizintisi
olmamasini saglamak ligin sisme contalar kullanilir.

« Boru cap! akis boyunca aynidir, bu
nedenle tasima basinci c¢ogunlukla
korunur.

- Hem dikey hem yatay kurulumu ve kullanimi

mevceuttur. - 6 barg'a kadar calisma basincina

- Uriin bozulmasi ¢ok az veya hig yoktur. sahiptir. )
- 180°C'ye kadar calisma sicakligina
dayanir.

« PN16 flans ile donatilmistir.

- Vana govdesi ile malzeme temasi olmadigi igin
asinma azdir.
- Tam otomatik, PLC ile entegre ¢alismasi, proses

hatalarini azaltir.
B o ce* CE belgesine uygundur.(2006/42/EC)
- Guvenlidir. ve (2014/35/EU)*
- Uzun omurludur. [Teknik Ozellikier |
« Sokulmesi kolaydir. Olci 2" - 4"
- Diisiik bakim maliyetine sahiptir. Bot 10/posiakRdaE
.. . . Flans PN16
- Pnomatik tasima hatlarinda daha iyi alan kullanimi
Lo
"g ' Gvde Standart Karbon Celigi
« Ol alan ve mafsal olmadigi igin malzeme Opsiyonel Paslanmaz Gelik
birikmesi yoktur.
- Asinan parcalar ve contalar degistirilebilir. RDS50 RD80 RDI0OC  RDI25  RDIS0
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- Konum sensorleri ile donatilmistir.

- Opsiyonel olarak bakim ve/veya muayene (g6zetleme) kapaklari tasarima eklenebilir.

- Vana govdesine bagli pnomatik panelle kontrol edilir.

« Asindirici, yipratici vb. malzemeler igin konstriuksiyon ve kaplama malzemesi segenekleri
mevcuttur.

- Cesitli ebatlar mevcuttur.

CALISMA PRENSIBI

Doner dagiticida, birden fazla cikis/giris ve tek giris/cikis vardir. Govde iginde ddnen bir
boruya sahiptir, Motor-reduktor lnitesi ile donen borunun istenen porta tam olarak merkez-
lenmesi saglanir. Merkezlendikten sonra, tim baglanti noktalarindaki (giris ve cikis) contalar
siser ve malzeme sizintisi olmadan, akis baslar.

OM Process Miihendislik San. ve Tic. A.S. | +90 312 395 45 39 - 40 | info@omprocess.com Sayfa 2/2



